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Ferromaxx®

Voor sneller en

Gemiddelde lassnelheid bij handmatig MAG-
lassen van 12mm dikke koolstofstalen platen
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Gemiddelde blootstelling aan ozon bij handmatig MAG-
lassen van koolstofstalen platen bij sproeibooglassen
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Speciaal ontworpen voor MAG-lassen van
koolstofstaal, koolstofmangaanstaal en
laaggelegeerde staalsoorten garanderen de
Ferromaxx®-gassen een voortreffelijke laskwaliteit
en uitstekende doorlassing, een slechts minimale
spatvorming en lage rookgasniveaus.

beter lassen van koolstofstaal

Optimale productiviteit
Ferromaxx® Plus-gas verhoogt handmatige lassnelheden tot
19% in vergelijking met conventionele beschermgasmengsels.

Minder uitval

Ferromaxx®-gassen zijn eenvoudig te gebruiken en minder
gevoelig bij wijziging van de lasparameters. Dit leidt tot een
sterk verbeterde laskwaliteit en minder uitval.

Een gezondere werkomgeving

Omdat ozon een gevaar vormt voor de gezondheid en niet
altijd door rookafzuigapparatuur wordt verwijderd, heeft
Air Products zich toegelegd op de ontwikkeling van gassen
waarbij de blootstelling aan ozon gering is. Het resultaat —

* Beroepsmatige blootstellingsnorm voor ozon (ref-- periode 15 min.)

een gas dat zorgt voor een betere werkomgeving, een hogere
productiviteit en minder uitval.

Ferromaxx® Plus MAG-
hoeklas in 12mm dik
BS970:080M50 staal

- verbetert de laskwaliteit en reduceert de uitval, heeft goede
inbrand-eigenschappen en is minder gevoelig voor variaties in de
lasparameterinstellingen

+ hogere productiviteit, tot 19% hoger bij handmatige lassnelheden in

vergelijking met conventionele mengsels en kortere nabewerkingstijden
dankzij minimale spat en een gladde, vlakke afwerking van de las

- kleinere cilindervoorraad nodig, geschikt voor alle materiaaldikten
en alle typen verbruiksmateriaal (massieve-, of gevulde
lasdraden)

+ beschermt de werkomgeving, minimale ozonafgifte

het speciale gas voor
dun staal R

- verbetert dé kwaliteit van de

L. kas ‘en reduceert de uitval, zorgt het
voor een perfecte beheersing van het
smeltbad, vooral bij lage spanning op
dun plaatmateriaal (tot 10 mm dik) en
bij positielassen

AVA
het betrouwbare universele gas

- verbetert de laskwaliteit en vermindert
het aantal afgekeurde producten,
heeft uitstekende inbranding.eris” ’
minder gevoelig voer variaties in de

. _laspararrietérinstellingen

Ferromaxx® 7 MAG-hoeklas
in 3mm dik BS970:080M50
staal

Ferromaxx® 15 MAG- ‘
stomplas in 12mm dik
BS970:080M50 staal

- verkleint de cilindervoorraad en is
geschikt voor materialen van alle dikten

+ beschermt de werkomgeving, minimale
ozonafgifte

« verkort de nabewerkingstijden
na het lassen, zorgt voor uiterst
lage spatniveaus en excellente
eigenschappen van de pulsboog

*EU-octrooi 958098; Canada 2269113; Japan 4037914; Verenigde Staten 6274838



